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Ogoélne informacje

Solbet Sp. z 0.0.

Autoklawizowany beton komérkowy (ABK)

Wiasciciel programu

IBU — Institut Bauen und Umwelt e.V.
Hegelplatz 1

10117 Berlin

Niemcy

Wiasciciel deklaracji

SOLBET SP.Z 0.0.
ul. Torunska 71
86-050 Solec Kujawski, Polska

Numer deklaracji
EPD-SOL-20230257-CBD1-EN

Deklarowany produkt/jednostka

1 m3 niezbrojonego autoklawizowanego betonu komdrkowego (ABK)
SOLBET, ktérego $rednia gestos¢ w stanie wilgotnym na bramie zaktadu
wynosi 663 kg/m?®. Srednia gestos¢ brutto (w stanie suchym) deklarowanego
produktu wynosi 515 kg/m?.

Niniejsza deklaracja zostata oparta na regutach
dotyczacych kategoryzowania produktow:

Beton komoérkowy, 01/08/2021
(Sprawdzony zgodnie z regutami PCR i zatwierdzony przez
niezalezny komitet ekspertéow (SVA))

Data wydania
24/10/2023

Data waznosci
23/10/2028

S 2

Dipl.-Ing. Hans Peters
(Przewodniczacy Institut Bauen und Umwelt e.V.)

Zakres:

Ocena cyklu zycia opiera sie na analizie wszystkich zaktadéw grupy SOLBET:

SOLBET Sp. z 0.0.:

Zaktad w Solcu Kujawskim,
* Zaktad w Podnie$nie,
« Zaktad w Rurce

SOLBET LUBARTOW S.A.:
e Zaktad w Lubartowie

SOLBET KOLBUSZOWAS A.:
» Zakfad w Gtogowie Matopolskim,
e Zakfad w Lipiu

SOLBET STALOWAWOLAS.A.:
» Zakifad w Stalowej Wali

na podstawie danych z 2021 r.

Wiasciciel deklaracji ponosi odpowiedzialno$é za podstawowe
informacje i dowody; IBU nie ponosi odpowiedzialnosci w odniesieniu do
informaciji producenta, danych oceny cyklu zycia i dowoddw.

Deklaracja zostata sporzadzona zgodnie ze specyfikacjg normy EN
15804+A2. W dalszej czesci norma ta bedzie oznaczana dla
uproszczenia jako EN 15804.

Weryfikacja

Norma EN 15804 stanowi kluczowa zasade dotyczgca kategorii produktu
(PCR)

Weryfikacja deklaracji przez niezalezng strone trzecig zostata
przeprowadzona zgodnie z normg PN-EN I1SO 14025

O  wewnetrzna zewnetrzna

R
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Florian Pronold
(Dyrektor Zarzadzajacy Institut Bauen und Umwelt e.V.)

Kim Allbury,
(Niezalezny audytor)
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Produkt

Opis/definicja produktu

Przedmiotem deklaracji sg niezbrojone elementy murowe

z betonu komorkowego o réznych rozmiarach i klasach gestosci,
wyprodukowane z uzyciem procesu autoklawizacji. Produkty
SOLBET wykorzystywane sg do budowy no$nych i nienosnych
konstrukcji murowych we wszystkich rodzajach scian, w tym Scian
jednowarstwowych, muréw szczelinowych, $cian dziatowych,
oporowych, piwnicznych i zewnetrznych z zakrytg powierzchnig
czotowa. Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego
nalezy klasyfikowa¢ jako beton lekki.

Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego (ABK)
SOLBET sg produkowane zgodnie z normg EN 771-
4:2011+A1:2015 — Wymagania dotyczgce elementéw murowych —
Czes¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu
komoérkowego. Wszystkie elementy

z autoklawizowanego betonu komdérkowego w grupie SOLBET sg
produkowane w systemie 2+ w kategorii | zgodnie z normg EN
771-4. Wszystkie produkty z ABK wytwarzane w grupie SOLBET
posiadajg deklaracje wtasciwosci uzytkowych zgodng z
rozporzgdzeniem 305/2011 i posiadajg znak CE.

Autoklawizowany beton komoérkowy w grupie SOLBET jest
produkowany zgodnie z definicjg normy EN 771-4:2011+A1:2015:
ABK jest ,wytwarzany ze spoiw hydraulicznych takich jak cement
i/lub wapno, w potgczeniu

z drobnym materiatem krzemionkowym, srodkiem porotwérczym i
wodg w warunkach dojrzewania w wysokocisnieniowych
autoklawach parowych”.

Do wprowadzenia produktu na rynek w Unii
Europejskiej/Europejskim Stowarzyszeniu Wolnego Handlu
(UE/EFTA) (z wyjatkiem Szwaijcarii), zastosowanie ma
rozporzgdzenie (UE) nr 305/2011 (CPR). Produkt wymaga
deklaracji parametrow uzytkowych z uwzglednieniem normy EN
771-4:2011+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych
— Czes¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu
komérkowego, oraz oznakowania CE. Do stosowania

i uzytkowania zastosowanie majg odpowiednie przepisy krajowe.

Zastosowanie

Elementy z autoklawizowanego betonu komoérkowego

sg wykorzystywane we wszystkich rodzajach scian
konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych: sciany jednowarstwowe,
Sciany wielowarstwowe, mury szczelinowe, sciany oporowe

i piwniczne, a takze we wszystkich elementach zewnetrznych
z zakrytg powierzchnig czotows.

Dane techniczne

Podstawowe wtasciwosci funkcjonalne elementéw $ciennych
wykonanych z autoklawizowanego betonu komérkowego
wyprodukowanych w grupie kapitatowej SOLBET sg
przedstawione w ponizszej tabeli.

Dane konstrukcyjne

Nazwa Wartos¢ | Jednostka

Wytrzymato$¢ na $ciskanie (zgodnie znormg EN 772-

1+A1:2015-10, p. 7.3.4.Badanie przeprowadzone na 15-5 | N/mm?2

kostkach 100 mm)

Gestos¢ brutto (gestos¢ w stanie suchym zgodnie 300 - 3

znormg EN 772-13)) 710 kg/m
on . 0,08 -

Przewodnos¢ cieplna (zgodnie z normg EN 1745) 0.18 W/(mK)

Wspdiczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej

(zgodnie z normg EN 1745) 5 -

Skurcz (zgodnie z normg EN 680, wartos$é

referencyjna nie wyzsza niz warto$é deklarowana) 0.4 mm/m

Dane dotyczace wtasciwosci uzytkowych produktu zostaty
podane zgodnie z deklaracjg wtasciwosci uzytkowych w
odniesieniu do jego zasadniczych cech wg normy EN 771-
4:201+A1:2015 Wymagania dotyczace elementéw murowych —
Czes¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu
komoérkowego.

Materialy podstawowe/pomocnicze

Nazwa Wartos¢ Jednostka
Piasek 40 -85 M, %
Woda 40 - 80 M, %
Cement 10-50 M, %
Wapno 5-45 M, %
Gips 0-10 M, %
Proszek aluminiowy 0,01-0,15 M, %

Piasek: Piasek jest podstawowym surowcem niezbednym reakgji
w procesie hydrotermalnym. Stosowane piaski sg pochodzenia
naturalnego, sktadajg sie gtéwnie

z dwutlenku kwarcu (SiOy).

Woda: Woda jest niezbedna w procesach chemicznych
zwigzanych z produkcjg betonu komoérkowego. Woda jest
wykorzystywana réwniez w reakcji wigzania jak i uzyskiwania pary
w procesie autoklawizacji.

Cement: Zgodnie z normg EN 197-1:2011, cement jest uzywany
jako spoiwo. Powstaje w wyniku wypalania naturalnych skat, np.
margla i wapienia.

Wapien: Zgodnie z normg EN 459-1:2015, wapno jest uzywane
jako spoiwo. Powstaje w wyniku wypalania naturalnych skat
wapiennych.

Gips: Stosuje sie gips pochodzenia naturalnego lub pochodzacy z
odsiarczania spalin w elektrowniach. Dziata jako regulator czasu
wigzania i bierze udziat w reakcjach w procesie hydrotermalnym.
Proszek aluminiowy: Zgodnie z polskg normg PN-H-
97021:1998, proszek aluminiowy wydzielajagcy wodor

w srodowisku alkalicznym powoduje powstanie struktury porowej
autoklawizowanego betonu komorkowego.

1) Ten produkt/artykut/przynajmniej jeden artykut czesciowy
zawiera substancje wymienione na liscie kandydackiej substancji
stanowigcych bardzo duze zagrozenie o stezeniu powyzej 0,1
procenta masowego: Nie.

2) Ten produkt/artykut/przynajmniej jeden artykut czesciowy
zawiera inne substancje CMR kategorii 1A lub 1B, ktére nie
znajdujg sie na liscie kandydackiej, o stezeniu powyzej 0,1
procenta masowego: Nie.

3) Do tego wyrobu budowlanego dodano produkty biobojcze lub
zostat on poddany dziataniu produktéw biobéjczych (dotyczy

to wowczas produktu poddanego dziataniu produktow biobéjczych
zgodnie z definicjg zawartg w rozporzadzeniu (UE) w sprawie
produktéw biobdjczych nr 528/2012): Nie.

Zywotnosé referencyjna

Autoklawizowany beton komérkowy (ABK) jest trwatym
materiatem. Sciany zbudowane z takich produktéw bedg speniaty
swojg funkcje przez caty okres uzytkowania budynku, w ktérym
zostaty wzniesione. Od wielu lat ABK jest najpopularniejszym
materiatem budowlanym w Polsce. Tradycja budowania za
pomocag ABK w Polsce ma ponad 70 lat, a istniejgce budynki sg
wcigz uzytkowane bez zadnych probleméw — bez tynkéw czy
innych zabezpieczen powierzchni. Beton komérkowy ulega
naturalnej rekarbonatyzacji i tym samym pochtania z atmosfery
CO,

w okresie uzytkowania. Zasadnicze wtasciwosci takie jak
przewodnos¢ termiczna i wytrzymatos¢ betonu komérkowego nie
zmieniajg sie po procesie autoklawizac;ji.

Referencyjny Cykl Zycia (RSL) ABK jest zwigzana z jego
wiasciwosciami. Referencyjny cykl zycia deklarowanego produktu
wynosi 150 lat i zostat okreslony na podstawie Europejskiej Mapy
Drogowej dla Autoklawizowanego Betonu Komorkowego,
referatach zgtoszonych w ramach 7 7. Miedzynarodowej
Konferencji na temat autoklawizowanego betonu komérkowego
w Pradze, oraz na podstawie testow istniejgcych budynkow.

()
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Ocena cyklu zycia: Zasady obliczania

Deklarowana jednostka

Deklarowang jednostkg jest 1 m3 niezbrojonego betonu

komérkowego. Srednia gesto$é w stanie wilgotnym na bramie
zaktadu wynosi 663 kg/m?®. Srednia gesto$é w stanie suchym
zgodnie z normg EN 771-4:2011+A1:2015 wynosi 515 kg/m3.

Odniesienie do deklarowanej jednostki i masy

Nazwa Wartos¢ Jednostka
Deklarowana jednostka 1 m3
Gestos¢ brutto 663 kg/m3
Gestos¢ w stanie suchym (zgodnie z EN 772-13) 515 kg/m3

W celu oszacowania wiarygodnosci warto$ci oceny cyklu
zycia, oblicza sie $rednig wazong gestosci deklarowanego
produktu z ABK w odniesieniu do odsetka wolumenu produkc;ji
z siedmiu zaktadoéw produkcyjnych zlokalizowanych w catej
Polsce. Proces produkcji pozostaje ten sam we wszystkich
zaktadach objetych zakresem. Wszystkie podstawowe zbiory
danych istotne dla wytwarzania deklarowanego produktu

z ABK zostaty zmapowane do technologicznie podobnych
proceséw na wczesniejszych etapach produkcji

z oprogramowania i baz danych Sphera LCA FE (GaBi ts).

Granica systemu

Typ deklaracji Srodowiskowej produktu zgodnie z normg EN
15804: od poczatku do konca z opcjami, moduty C1-C4 i D.
Deklarowane s3 nastepujgce moduty: A1-A3, C, D

i dodatkowe: A4 + A5 + B1.

Produkcja - Moduty A1-A3
Etap produkcji obejmuje:

¢ Wydobycie i zaopatrzenie w surowce (A1)

e Transport do producenta (A2)

¢ Produkgcja (A3), w tym dostarczenie wszystkich
materiatéw, produktéw i energii, a takze przetwarzania
odpadow az do etapu zniesienia statusu odpadéw.
Niniejszy modut uwzglednia réwniez opakowanie.

Etap konstrukcyjny - Moduty A4-A5
Proces konstrukcyjny obejmuije:

¢ Transport na plac budowy (A4): Modut ten
uwzglednia transport pojazdem ciezarowym na
odlegtosé 100 km. W razie potrzeby, odlegto$¢
transportowg mozna zmienié zaleznie od projektu,
za pomoca skalowania liniowego.

* Obrobka termiczna materiatu opakowaniowego (A5), w
przypadku ktérej ulgi sg wykazywane w module D.

Odpady na etapie budowy nie zostaly wziete pod uwage,
poniewaz zalezg w duzej mierze od kontekstu budynku i mozna
je oszacowac

w przyblizeniu na podstawie deklarowanych wartosci dla etapu
produkgciji.

Montaz samych produktow jest zwykle wykonywany recznie
(bez obcigzenia).

Etap uzytkowania (B1)

W tym module uwzgledniono karbonatyzacje produktu
reaktywnego (np. CaO i MgO). Przyjmuje sie stopien
karbonatyzacji na poziomie 98,97%, P. Walczak / Centrum
Badawcze SOLBET, 2022.

Etap zakonczenia okresu uzytkowania — Moduty C1-C4
Etap kohcowy obejmuje:

¢ Modut C1: Demontaz mechaniczny (koparka).

¢ Modut C2: Transport pojazdem ciezarowym do konca
cyklu (50 km). W razie potrzeby, odlegtos¢ transportowg
mozna dostosowac¢ do poziomu budynku.

¢ Modut C3: Przetwarzanie (rozdrabnianie) odpadéw
budowlanych i recykling materiatéw jako materiatu
wypelniajgcego (w tym ulgi dla zastgpienia kruszywa
w module D) przyjmujac, ze 5% strat z recyklingu jest
wysytanych na sktadowisko. Zniesienie statusu
odpadéw nastepuje po rozdrobnieniu. Modut ten
uwzglednia rowniez karbonatyzacje pod koniec okresu
uzytecznosci.

Potencjal ponownego uzycia, odzysku lub recyklingu poza
granicami systemu - Modut D

Modut ten uwzglednia ulgi materiatowe z zaoszczedzonych
wydatkéw poprzez zastgpienie kruszywa jako materiatu
zasypowego (modut C3).

Obejmuje réwniez ulgi energii cieplnej i elektrycznej
wytworzonej w module A5 z powodu obrébki termicznej
opakowan. Obcigzenia, ktérych uniknieto, zostaty obliczone
poprzez inwersje rezydualnej mieszanki sieciowej i energii
cieplnej z gazu ziemnego, przy uzyciu europejskich zbioréw
danych.

Reprezentatywnos¢ geograficzna

Kraj lub region, w ktérym deklarowany system produktu jest
produkowany, uzywany lub obstugiwany pod koniec zycia
produktu: Polska.

Poréwnywalnos¢

Zasadniczo poréwnanie oceny danych deklarac;ji
Srodowiskowej produktu moZliwe jest jedynie, jesli wszystkie
zbiory danych zostaty utworzone zgodnie z normg EN 15804

i uwzgledniono kontekst budynku, odpowiednio do konkretnych
cech wtasciwosci uzytkowych produktu.

Podstawowa baza danych: Sphera LCA FE (GaBi ts),
CUP2022.1

Ocena cyklu zycia: Scenariusze i dodatkowe informacje techniczne

Charakterystyczne wtasciwosci produktu z weglem
biogennym

Produkt nie zawiera wegla biogennego. Zawarto$¢ wegla
biogennego w towarzyszgcym opakowaniu na 1 m3
niezbrojonego betonu komdérkowego jest podana ponize;j.

Informacje dotyczace opisywania zawartosci wegla
biogennego na bramie fabryki

Nazwa Wartos¢| Jednostka
o . . kg C

Zawarto$¢ wegla biogennego w produkcie

Zawarto$¢ wegla biogennego w towarzyszgcym kg C

opakowaniu

Uwaga: 1 kg wegla biogennego odpowiada 44/12 kg CO».

Ponizsze informacje techniczne dotyczace scenariuszy

sg wymagane dla zdeklarowanych modutéw i opcjonalne
w przypadku modutéw niezdeklarowanych. Ponizsze
informacje techniczne stanowig podstawe deklarowanych
modutéw lub mogg by¢ wykorzystane do opracowania
okreslonych scenariuszy w kontekscie oceny budynku, jesli
moduly nie sg zdeklarowane (MND).

Wartosci odnoszg sie do deklarowanej jednostki 1 m3
niezbrojonego betonu komérkowego.

Deklaracja $rodowiskowa produktu - Solbet Sp. z 0.0. — Autoklawizowany beton komdérkowy (ABK)
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Referencyjny Cykl Zycia
Transport na plac budowy (A4) yiny Cykl 2y

Nazwa Wartos¢ [Jednostka Nazwa Wartos¢ | Jednostka
Litry paliwa 131 /100km Referencyjny cykl zycia wg producenta 150 a
Odlegtos¢ transportowa 100 km Koniec okresu uzytkowania (C1-C4)
‘;Y;’ggirgé’is)ta”'e mocy produkcyjnych (w tym puste 61 % Wartosci odnosza sie do deklarowanej jednostki 1 m3
niezbrojonego betonu komérkowego.
Gestos$¢ brutto transportowanego zapakowanego produktu| 666 kg/m3 —
Nazwa Wartos¢|Jednostka
W razie potrzeby, odlegtos¢ transportowg mozna zmienic Zuzycie oleju napedowego przy demontazu o114 |
zaleznie od okreslonych kryteriow projektu za pomocg mechanicznym za pomoca koparki (Modut C1) ' 9
skalowania I|n|owego. Rodzaj odpaddw zbieranych selektywnie 663 kg
L. Recycling 630 kg
Postawienie w bUd_ynku ’(A5) . . Sktadowanie odpadow 33 kg
Modut A5 uwzglednia obrébke termiczng opakowania.
Ponizsze ilosci s skalowane za m? niezbrojonego betonu Potencjat ponownego uzycia, odzysku i/lub recyklingu (D),
komorkowego. istotne informacje dotyczace scenariuszy
Nazwa Wartos¢|Jednostka . . .
- - Modut ten uwzglednia ulgi materiatowe z zaoszczedzonych
Opakowanie z palet drewnianych przeznaczone ) N :
do spalenia ($rednia wazona na podstawie odsetka 2,96 kg wydatkow poprzez ZaStqpleme Zwiru jakO materiatu
wolumenu produkcii) zasypowego (modut C3).
Opakowanie z folii polietylenowej przeznaczone Obeijje r()_wnlez UIgl energi CIepIneJ | e'lekFryczn.eJ .
do spalenia ($rednia wazona na podstawie odsetka 045 | kg wytworzonej w module A5 z powodu obrébki termicznej
wolumenu produkeji) opakowan. Obcigzenia, ktérych uniknieto, zostaty obliczone
poprzez inwersje rezydualnej mieszanki sieciowej i energii
Uzycie lub zastosowanie zainstalowanego produktu (B1), cieplnej z gazu ziemnego, przy uzyciu europejskich zbiorow
patrz pkt 2.12 ,,Uzycie” danych.

Przyjmuje sie spalarnie odpadéw o warto$ci R1 > 0,6.

Nazwa Wartos¢ |Jednostka

Stopien karbonatyzacji (P. Walczak, Centrum o
Badawcze SOLBET, 2022) 98,97 %
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Ocena cyklu zycia: Wyniki
Ponizsze tabele przedstawiajg wyniki istotne dla $rodowiska zgodnie z normg EN 15804 dla 1 m3 niezbrojonego betonu komaérkowego.
Srednia gesto$¢ w stanie wilgotnym na bramie fabryki wynosi 663 kg/m3.

Korzysci i
Etap procesu . . ) ) obcigZenia poza
Etap produktu budowy Etap uzytkowania EFap zakoqczen|a okresu granicami
uzytkowania systemu
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A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 Cc1 C2 C3 C4 D
X X X X X X MND | MNR | MNR | MNR | MND | MND X X X MND X
Parametr Jednostka| A1-A3 A4 A5 B1 C1 C2 C3 D
GWP - facznie kg ek. CO, 1,66E+02 4,02E+00 5,93E+00 -7,52E+01 4,28E-01 2E+00 1,44E+00 -3,81E+00
GWP - skamieniato$ci kg ek. CO, 1,7E+02 3,98E+00 1,49E+00 -7,52E+01 4,26E-01 1,98E+00 1,43E+00 -3,82E+00
GWP - biogenny kg ek. CO, -4,35E+00 1,68E-02 4,44E+00 0 1,98E-10 8,37E-03 3,21E-04 2,13E-02
GWP - luluc* kg ek. CO, 4,89E-02 2,22E-02 1,16E-05 0 2,27E-03 1,11E-02 8,85E-03 -3,51E-03
ODP kg ek. CFC11 1,19E-10 2,39E-13 4,62E-13 0 2,44E-14 1,19E-13 3,71E-12 -1,96E-11
AP mol ek. H* 3,11E-01 3,8E-03 8,97E-04 0 2,02E-03 1,89E-03 1,24E-02 -9,07E-03
EP-woda stodka kg ek. P 5,98E-05 1,19E-05 1,1E-07 0 1,22E-06 5,92E-06 5,76E-06 -6,41E-06
EP-$rodowisko morskie kg ek. N 9,48E-02 1,18E-03 2,77E-04 0 9,5E-04 5,89E-04 4,94E-03 -3,07E-03
EP-lad mol ek. N 1,04E+00 1,42E-02 4,26E-03 0 1,05E-02 7,07E-03 5,45E-02 -3,38E-02
POCP kg ek NMVOC 2,74E-01 3,31E-03 7,6E-04 0 2,67E-03 1,65E-03 1,37E-02 -8,52E-03
ADPE kg ek. Sb 9,38E-06 3,34E-07 1,13E-08 0 3,41E-08 1,66E-07 1,95E-06 -4,3E-07
ADPF MJ 1,07E+03 5,33E+01 1,27E+00 0 5,45E+00 2,65E+01 4E+01 -6,61E+01
WDP e“rm";f‘,'v?a:t 2,02E+00 | 358E-02 | 6,85E-01 0 3,65E-03 1,78E-02 | 3,85E-01 | -2,42E-01

GWP = Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego; ODP = Potencjat niszczenia warstwy ozonowej; AP = Potencjat zakwaszenia gleby i wody; EP =
Potencjat eutrofizacji; POCP = Zdolno$é do fotochemicznej syntezy ozonu; ADPE = Potencjat wyczerpania abiotycznego (dla zasobéw niekopalnych);
ADPF = Potencjat wyczerpania abiotycznego (dla zasobdw kopalnych); WDP = Potencjat podazy wody)

Parametr Jednostka| A1-A3 A4 A5 B1 C1 C2 C3 D
PERE MJ 1,11E+02 3,03E+00 4,4E+01 0 3,1E-01 1,51E+00 3,67E+00 | -9,61E+00
PERM MJ 4,37E+01 0 -4,37E+01 0 0 0 0 0
PERT MJ 1,54E+02 3,03E+00 2,96E-01 0 3,1E-01 1,51E+00 3,67E+00 | -9,61E+00
PENRE MJ 1,05E+03 5,34E+01 2,2E+01 0 5,46E+00 2,66E+01 4,01E+01 -6,61E+01
PENRM MJ 2,07E+01 0 -2,07E+01 0 0 0 0 0
PENRT MJ 1,07E+03 5,34E+01 1,27E+00 0 5,46E+00 2,66E+01 4,01E+01 -6,61E+01
SM kg 5,58E+00 0 0 0 0 0 0 0
RSF MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
NRSF MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
FW m3 1,53E-01 3,43E-03 1,61E-02 0 3,5E-04 1,71E-03 1,1E-02 -1,19E-02

PERE = Zuzycie odnawialnej energii pierwotnej, z wytagczeniem zasobdéw odnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce; PERM = Zuzycie
zasoboéw odnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce; PERT = Catkowite zuzycie zasobdéw odnawialnej energii pierwotnej; PENRE = Zuzycie
nieodnawialnej energii pierwotnej, z wytaczeniem zasobéw nieodnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce; PENRM = Zuzycie zasobow
nieodnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce; PENRT = Catkowite zuzycie zasobéw nieodnawialnej energii pierwotnej; SM = Zuzycie materiatow
wtornych; RSF = Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych; NRSF = Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych; FW = Zuzycie zasobdw stodkiej wody (netto).

Parametr Jednostka| A1-A3 A4 A5 B1 C1 C2 C3 D
HWD kg 2,28E-05 2,56E-10 1,23E-10 0 2,61E-11 1,27E-10 7,53E-10 -6,62E-09
NHWD kg 1,7E+01 7,66E-03 4,41E-02 0 7,82E-04 3,81E-03 3,32E+01 -2,62E+01
RWD kg 2,24E-02 6,58E-05 7,56E-05 0 6,72E-06 3,27E-05 5,15E-04 -5,68E-03
CRU kg 0 0 0 0 0 0 0 0
MFR kg 0 0 0 0 0 0 6,3E+02 0
MER kg 0 0 0 0 0 0 0 0
EEE MJ 0 0 1,08E+01 0 0 0 0 0

*ek. = ekwiwalent

w
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[EET [ W | 0 | 0 | 1,93E+01 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 |
HWD = Odpady niebezpieczne (usunigte); NHWD = Usunigte odpady inne niz niebezpieczne; RWD = Odpady radioaktywne (usuniete); CRU = Elementy
do ponownego zastosowania; MFR = Materiaty do recyklingu; MER = Materiaty do odzyskiwania energii; EEE = Energia elektryczna eksportowana; EET =
Energia cieplna eksportowana

Parametr Jednostka| A1-A3 A4 A5 B1 C1 C2 C3 D
PM Czestos | 56k 06 2,3E-08 4,54E-09 0 2,28E-08 1,14E-08 2,11E-07 -4E-07

wystepowania

choréb

R kBq ek. U235 3,77E+00 9,65E-03 1,24E-02 0 9,85E-04 4,8E-03 8,04E-02 | -8,58E-01
ETP-fw CTUe 3,98E+02 3,7E+01 5,66E-01 0 3,78E+00 | 1,84E+01 2,6E+01 1,9E+01
HTP-c CTUh 1,99E-08 7,46E-10 4,23E-11 0 7,62E-11 3,71E-10 1,04E-09 | -1,12E-09
HTP-nc CTUh 1,86E-06 3,86E-08 1,44E-09 0 4,62E-09 1,92E-08 8,71E-08 | -9,66E-08
sQP sQP 7,83E+02 | 1,83E+01 3,78E-01 0 1,87E+00 | 9,13E+00 | 8,93E+00 | -8,14E+00

PM = Potencjat zachorowalnosci z powodu emisji PM; IR = Potencjalna efektywno$¢ narazenia ludzi na U235; ETP-fw = Potencjalna jednostka
poréwnawcza toksycznosci dla ekosystemoéw; HTP-c = Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci dla cztowieka (dziatanie rakotwércze); HTP-nc =
Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci dla cztowieka (brak dziatania rakotwdérczego); SQP = Potencjalny wskaznik jakosci gleby

Zastrzezenie 1 — dla wskaznika ,Potencjalna efektywnos$¢ narazenia ludzi na U235”. Ta kategoria wptywu dotyczy gtéwnie ewentualnego wptywu niskiej
dawki promieniowania jonizujgcego na zdrowie ludzkie w jagdrowym cyklu paliwowym. Nie uwzglednia ona skutkéw wynikajacych z ewentualnych awarii
jadrowych, narazenia zawodowego lub sktadowania odpadéw radioaktywnych w obiektach podziemnych. Potencjalne promieniowanie jonizujace z gleby,
radonu i niektérych materiatéw budowlanych réwniez nie jest mierzone za pomoca tego wskaznika.

Zastrzezenie 2 — dla wskaznikow ,Potencjat wyczerpania abiotycznego (dla zasobéw niekopalnych)’, ,Potencjat wyczerpania abiotycznego (dla zasobéw
kopalnych)”, ,Potencjat podazy wody”, ,Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci dla ekosystemoéw, ,Potencjalna jednostka poréwnawcza
toksycznosci dla cztowieka (dziatanie rakotwdrcze)’, ,Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci dla cziowieka (brak dziatania rakotworczego)”,
LPotencjalny wskaznik jakosci gleby”. Wyniki tego wskaznika wptywu na srodowisko powinny by¢ wykorzystywane z ostroznoscia, poniewaz niepewnosc¢ tych
wynikéw jest wysoka ze wzgledu na ograniczone doswiadczenie z tym wskaznikiem.

Odniesienia
Normy
CPR
EN 197-1 REGULATION (EU) No 305/2011 OF THE EUROPEAN

EN 197-1:2011, Cement Composition, specifications and
conformity criteria for common cements

EN 459-1
EN 459-1:2015, Building lime Definitions, specifications and
conformity criteria

EN 680
EN 680:2005, Determination of the drying shrinkage of
autoclaved aerated concrete

EN 7721
EN 772-1:2011+A1:2015, Methods of test for masonry units -
Part 1: Determination of compressive strength

EN 772-13

EN 772-13:2000, Methods of test for

masonry units - Part 13: Determination of net and gross dry
density of masonry units (except for natural stone)

EN 1745
EN 1745:2020, Masonry and masonry products. Methods for
determining thermal properties

EN 15804

EN 15804:2012+A2:2019+AC:2021, Sustainability of
construction works — Environmental Product Declarations —
Core rules for the product category of construction products.

ISO 14025

EN ISO 14025:2011, Environmental labels and declarations —
Type Il environmental declarations — Principles and
procedures.

PN-H-97021
PN-H-97021:1998, polish version, Aluminium -- Proszek
ptatkowy do produkcji betonu komdrkowego

PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL

of 9 March 2011. Laying down harmonised conditions for the
marketing of construction products and repealing Council
Directive 89/106/EEC

ECHA Candidate List

Candidate List of substances of very high concern for
Authorisation(published in accordance with Article 59(10) of the
REACH Regulation), https://echa.europa.eu/candidate-list-
table, version 17.01.2023

REGULATION (EU) No 528/2012

REGULATION (EU) No 528/2012 OF THE EUROPEAN
PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL

of 22 May 2012 concerning the making available on the market
and use of biocidal products

Dalsze odniesienia

IBU 2021

Institut Bauen und Umwelt e.V.: General

Instructions for the EPD programme of Institut Bauen und
Umwelt e.V., Version 2.0, Berlin: Institut Bauen und Umwelt
eV, 2021

www.ibu-epd.com

O. Kreft, C. Fudge, P. Walczak, 2022

O. Kreft, C. Fudge, P. Walczak, 2022. Roadmap fir eine
treibhausgasneutrale

Porenbetonindustrie in Europa, Mauerwerk, Volume 26, Issue
2, Pages 77-84. https://doi.org/10.1002/dama.202200004

P. Walczak

P. Walczak, AAC Life Cycle: how long can

autoclaved aerated concrete buildings be used, 7th ICAAC,
Prague, DOI: 10.1002/cepa.2095
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PCR Part A

PCR - Part A: Calculation rules for the

Life Cycle Assessment and Requirements on the Background
Report, version 1.3, Institut Bauen und Umwelt e.V., 2021.

PCR PartB

PCR - Part B: PCR - Part B: Requirements on the EPD for
Aerated Concrete, v1., Institut Bauen und Umwelt e.V.,
www.bau-umwelt.com, 2023

Sphera LCA FE (GaBi ts)

GaBi ts dataset documentation for the software-system and
databases, LBP, University of Stuttgart and thinkstep,
Leinfelden-Echterdingen, 2023 (https://www.gabi-
software.com/support/gabi).

Dodatkowe dokumenty

P. Walczak, Centrum Badawcze SOLBET, 2022

P. Walczak, SOLBET Research Center Department, 2022

P. Walczak, SOLBET Research Center Department, 2022.
Report of Autoclaved Aerated Concrete Carbonation, Research
Center Department - SOLBET, Solec Kujawski, Poland.

Deklaracje wiasciwosci uzytkowych ABK sg dostepne
na ponizszych stronach:

www.solbet.pl

www.solbet-lubartow.pl
www.solbet-kolbuszowa.com.pl

www.solbet-stw.pl
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Wydawca
/ Institut Bauen und Umwelt e.V. +49 (0)30 3087748- 0
@‘ Hegelplatz 1 lnfo@lbu-epd.com
10117 Berlin www.ibu-epd.com

Institut Bauen .
und Umwelt eV, Niem cy

Wrhasciciel programu
¢4 ‘ Institut Bauen und Umwelt e.V. +49 (0)30 3087748- 0
‘ Hegelplatz 1 |nfo@|bu-epd.com
10117 Berlin www.ibu-epd.com

Institut Bauen .
und Umwelt eV. Niem cy

Autor oceny cyklu zycia

Sphera Solutions GmbH +49 711 3418170
info@sphera.com

® Hauptstralle 111- 113
S p e ra 70771 Leinfelden-Echterdingen Wwww.sphera.com

Niemcy

Wiasciciel deklaracji

SOLBET SP.Z 0.0. +48 52 387 41 00
P ul. Torunska 71 sekretariat@solbet.pl
SOLBET""- 86-050 Solec Kujawski www.solbet.pl

Polska

Oryginat srodowiskowej deklaracji produktu (EPD) zostat utworzony w jezyku
angielskim a wersja w jezyku polskim jest jedynie ttumaczeniem. W kwestiach
spornych nalezy kierowac sie zapisami deklaracji w jezyku oryginalnym.
Deklaracja w jezyku angielskim jest dostepna na stronie: www.solbet.pl, oraz na
stronie stowarzyszenia IBU: https://ibu-epd.com/en/published-epds/
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